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A Dorigine le mot QUALITE était générale-
‘ment synonyme de prestations et produits de

~ pointe. Peu a peu il fut cependant mis a rude
contribution et on ne pouvait guere plus s’y fier.
La tendance est heureusement au retour aux
sources. Depuis quelque temps, de gros efforts
sont faitsen vue de redéfinir la notion de
QUALITE.

En tant que producteurs de systemes de hautes technicité et
qualité (au sens original du mot) cette notion ne nous a jamais
posé probleme. La vraie qualité a de tout temps été notre devise
supréme. Quitre cette sécurité qualitative implicite, nous pra-
tiquons également une gestion d’ASSURANCE-QUALITE pro-
prement dite. Chez nous, cette notion va cependant beaucoup
plus loin qu’un contréle final usuel. Aux pages 8 et 9 vous
lirez ce que nous entendons par la au juste. A ce propos, seule
est censée compter pour vous la certitude que nos produits

continuent de faire leurs preuves a tout point de vue lors de
leur mise en ceuvre quotidienne.

interne.

PICOMAX 60-M,
le nouveau centre de
fraisage et de percage

Usinage sans pous-
siére de graphite

FEHLMANN interne:
notre engagement,
c’est la qualité

Picomax 54 Top:
éprouvée au top-
niveau

L'outil comme trait
d’union

Nouveaux acces-
soires - et vos dates
les plus importantes
en 1998/99

Afin de pouvoir vous servir encore
mieux, nous avons renforcé notre

équipe de conseillers:

Wolfgang Greim - a gauche - est nou-
veau chez nous, sans toutefois I'étre
dans la branche. Initialement outilleur, il
a ultérieurement accédé a la fonction de
chef de production et responsable d’un
service de démonstration, formation et
vente, avec une grande expérience dans
I'injection des thermoplastiques. Il rem-
place notre collaborateur Freddy Hasler

(retraite) aux services vente/exportation (France et ltalie)
et publicité, ainsi gu’au titre de conseiller technique

Urs Schmid - a droite - actif jusqu’ici au service de
vente technique (chef démonstrateur, formation
de clients,calculs de temps, essais et
autres), est dorénavant a votre disposition
comme conseiller technique au service
extérieur pour la région de Zurich-
Suisse orientale. Mécanicien dipldme,

il a travaillé cing ans comme outilleur

Une fois de plus, le acteurs princi-
paux de la branche étaient présents
a cette foire mondiale (10 au 17 sep-
tembre 1997).

Pour nous, cette manifestation dont on sait
qu’elle a lieu en cycle alternant & Milan-
Hanovre-Paris-Hanovre, a de tout temps
été un must.

Lors de I"exposition de 1"automne passé, le
nouveau modele de machine a hautes per-
formances PICOMAX 60-M a suscité un
vif intérét, de méme que les PICOMAX 20
et la PICOMAX 82 avec le robot changeur
d’outils EROWA, présentées dans le der-
nier REPORT.

Ce qui nous comble cependant de joie,
c’est le fait de réussir & attirer sur nous de
plus en plus I"attention de notre clientele
dans le domaine des fraiseuses également!

D’un point de vue tout a fait général nous

Les 533 meilleurs jeunes professionnels
du monde entier se rencontraient du 4
au 7 juin 1997 1997 a St-Gall aux 34es
Olympiades des Arts et Métiers.

Les 31 nations représentées s’y affrontaient
dans 38 branches professionnelles, et la
Suisse, avec 19 médailles, décrochait la cin-
quieme place (voir extrait de presse).
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Cette manifestation nous a laissé optimiste
quant aux perspectives d’avenir. Une jeunes-
se capable de tant de sérieux professionnel - et
ce en toute sérénité - aura sans doute impres-
sionné chacun des visiteurs venus par mil-
liers. Les trés nombreux sponsors bénévoles
y auront trouvé la confirmation d’avoir con-
tribué a une cause authentiquement valable.
Au regard de D'internationalité de 1’événe-
ment et du caractere exceptionnel du choix
de la Suisse comme site de concours, le seul
point négatif étonnant était I'intérét plutdt
faible des médias.
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avons constaté que tant les exposants que
les visiteurs ont . fait leurs adieux™ i la b
récession. Enfin! Et ¢’est tant mieux!

. S . ~onnu la purﬁ(.‘i-
dans le domaine des moules d’injection !
avant de se joindre a nous il y a bientot

dix ans.

EXPOSITION MAISON

du 22 au 27 octobre 1997

Nos petites expositions ,,privées™ autom-
nales sont devenues au fil des ans une
tradition appréciée. Dans une atmosphe-
re détendue, nous y avons le loisir de
prendre tout notre temps pour présenter a
nos hotes les nouveautés et les produits
éprouves de longue date. Les visites gui-
dées a travers 'entreprise y rencontrent
également un intérét majeur.

Et a propos d’intérét: nous nous sommes
grandement réjouis de pouvoir accueillir
des visiteurs de France, d’Alllemagne,
d’ Autriche et des Etats du Bénélux.

W. FEHLMANN SA, FABRIQUE DE MACHINES, CH-5703 SEON
TELEPHONE ++41 (0) 62 775 25 51, FAX ++41 (0) 62 775 22 59
E-MAIL: mail@fehimann.com INTERNET: http://www.fehimann.com
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|
. les deux ans, a¢ tici~
mzt:?(};gdcel 533 candidates et candidats
— FEHLMANN



ENCOMBREMENT PRECISION
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La nouvelle PICOMAX 60-M a été
développée spécialement pour la
fabrication d’outillages et de mou-
les. Elle convient particulierement
bien pour la réalisation d‘électro-
des en graphite et en cuivre, pour
l'usinage de moules en acier hau-
tement allié ou méme pour le frai-
sage dur d’acier trempé.

Mais la PICOMAX 60-M est, grdce
@ sa grande efficacité, aussi
destinée a la réalisation de piéces
a l'unité, de petites et de moyen-
nes séries dans l‘acier, I'aluminium
et les matiéres synthétiques.

Centre de fraisage et de percage de
précision et de grand rendement, a
banc fixe et montant vertical, changeur
d’outil automatique a 24 outils et table a
coordonnées intégrée.

L'entrainement digital triphasé de tous
les axes est réalisé par des vis a billes
et des moteurs AC.

La broche haute vitesse est équipée de
roulements hybrides (billes céramique/
bagues acier), elle posséde une plage
de vitesse de rotation allant de 50 a
18000 min™ et dispose de I'interpolation
Z / S. Le fonctionnement doux sans
vibrations de la machine, également a
grandes vitesses, permet 'usinage avec
de tres petits outils, les piéces sont réa-
lisées avec une grande précision et un
état de surface excellent.

Grdce a sa stabilité optimale, nous
obtenons une qualité de machine a
pointer.

Autres caractéristiques remarquables:
temps d’accélération et de temporisa-

P'COMAX 60-M: i tion courts, rétro-signal de la vitesse

effective et refroidissement de la broche

Le centre de fraisqge et de percage (stabilité thermique idéale). e = |
6 gl’O I'lde Vitesse Usinage 4 / 5 axes avec Pergage fin @ 0,15 mm dans de

diviseur inclinable I’acier inoxydable

aux pOSSibillféS d'usinoges étendues. FEHLMANN ATS 160 CNC




B Chacun connait le probléme: l'usinage du graphite engendre une

B poussiére extrémement fine qui envahit la machine-outil en un rien de
temps en se déposant sur toutes les surfaces et en pénétrant dans les
moindres interstices, voire en répandant sa noirceur dans un rayon de

plusieurs métres a l'intérieur du local de fabrication. Et ce qui rend la
chose encore plus désagréable: cette poussiére est trés difficile a ,,cap-
turer” car le nettoyage en souléve sans cesse de nouvelles nuées.

Entrant de plus en plus frequemment
dans la fabrication des moules, le gra-
phite a I'avantage de ne pas s’échauf-
fer, comme c’est le cas par exemple du
cuivre. Quant aux inconvénients: voir
ci-dessus!

Avec l'installation de dépoussiérage
SE, la maison FEHLMANN s’attaque
aux racines du probleme car les plus
fines particules sont proprement
aspirées, et ce aussitdt aprés s’étre
volatilisées. Cette efficacité est obtenue
non seulement grace a la grande force

d’aspiration, mais également gréce a la
dépression engendrée dans le compar-
timent machine, ol tout I'espace
intérieur est dés lors maintenu exempt
de poussiére. Mais on empéche surtout
ainsi le ,saupoudrage” de la broche,
des glissiéres et des cones d’outils.

Un autre corollaire agréable d’une aspi-
ration optimale est la constatation, con-
firmée par des essais, qu’elle confére
aux outils de fraisage une durée de vie
jusgu’a deux fois plus longue.

L'ensemble de I'installation SE est
concu sur la base d’une structure
modulaire. Vous avez le choix, selon
vos besoins, entre une ou deux bou-
ches d’aspiration (sur la table ou sur le
diviseur) et la buse manuelle, plus effi-
cace que n’'importe quel aspirateur
industriel (aspiration plus puissante et
filtres plus fins)!

QOutre sur la PICOMAX 60, qui peut en
étre équipée en option, l'installation est
également adaptable a la PICOMAX 82.
Des exécutions spéciales selon les
desiderata spécifiques du client sont
également possibles.

L'installation de dépoussiérage SE a
bien sdr fait ses preuves non seulement
par rapport au graphite, mais aussi a
I’égard de tous les autres matériaux
libérant des matieres en suspension
lors de I'usinage (comme les cérami-
ques, les matieres synthétiques ou
composites, entre autres), une aspira-
tion fiable constitue alors egalement
un avantage.

Enfin, lors de I'usinage de métaux pré-
cieux, elle peut servir a la récupération
des précieux résidus.

lllustration de gauche: I'installation de
dépoussiérage SE sur la machine a
haute vitesse PICOMAX 60-M.

lllustrations au haut de la page

de droite: p

La fine poussiere de graphite est aspirée
directement aupres de la piéce usinée.

llustrations au haut de la page

de droite: pp

Les tuyaux genereusement dimen-
sionnés diminuent notablement la résis-
tance. Remarquez également I'aspirati-
on manuelle comprenant un tuyau sou-
ple de 4 m et les buses d’aspiration
interchangeables.

Les filtres sont lavables et la vidange du
bac collecteur s’effectue en I'absence
de toute poussiére.

Nous nous ferons un plaisir de vous
présenter I'installation de dépoussiéra-
ge SE sans engagement pour vous.

L’étau a mors auto-plaquant vous offre la techno-
logie et la qualité a un prix raisonnable.
* | e principe de serrage empéche le soulevement
de la piéce sous une grande pression de serrage.
e | 'étau est construit en acier de haute qualité. Il
est stabilisé et les surfaces sont parfaitement
d’équerre.
e | a précision du systéeme est
de 0,005 mm.

Les étaux a mors auto-plaguants
font leurs preuves dans
e |e fraisage
¢ le pergage/I’'usinage sur
machines a pointer
¢ |e rectifiage de surfaces planes
* |e rectifiage de profils
e |e rectifiage par coordonées
¢ les travaux de contréle intermé-
diaires et finaux

Livrable en cing grandeurs
Demandez notre prospectus ou

Construction de machines
et d’outillages

Route de Fribourg 71, CH-3280 Morat
téléphone 026 678 78 78

téléfax 026 678 78 70

. FRIBOSA

http://www.fribosa.ch
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Assurance qualité.

Ou pourquoi vous
pouvez vous fier
intégralement a nous.

Aussi vrai que nous sommes les collaborateurs de la fabrique de
machines FEHLMANN, nous avons de tout temps été des incondi-

tionnels de la qualité. Avec I'entrée en service de M. Dieter Syfrig, nous
avons ajouté une importante ressource humaine allant dans ce sens. |l

a introduit chez nous la gestion conséquente de I'assurance qualité.

Que veut dire au juste assuran-
ce qualité?

Selon Pacception vulgarisée du terme,
'assurance qualité poursuit 'objectif
supréme consistant a fabriquer des
produits qui soient, dans la plus large
mesure possible, exempts de défauts,
moyennant des processus optimisés
et de grande stabilité.Une ambition qui
en cache d’autres, car une gestion
conséqguente de I'assurance qualité
pénetre I'entreprise toute entiere. En
voici les points les plus importants:

» Chaque collaboratrice ou collabo-
rateur est coresponsable et se fixe
comme objectif supréme de ne
fournir que du travail 2 100 %
valable.

» Une erreur ne doit en principe sur-
venir qu’une seule fois et doit étre
aussitdt éliminée.

» |Les gammes opératoires sont cons-
tamment analysées et améliorées
afin d’obtenir une stabilité élevée
du processus.

» Un contrdle qualité des pieces
mécaniques est incontournable.
Tous les composants-clés et prin-

cipaux sont contrélés un a un

avec compte-rendu enregistre.

» En définitive, I'assurance qualité
doit conduire a une augmentation
de la qualité et profiter tant a I'en-
treprise qu’au client.

Dés lors que tout est maintenu en
mouvement par une évolution inces-
sante, une continuelle amélioration
des points mentionnés doit étre
recherchee.

L'appareil de mesure ,Straighline”
permet la mesure d’angle et de
planéité avec la plus grande préci-
sion.

Dieter Syfrig (a droite), le responsable
principal de notre assurance qualité
et Rene Widmer en train de vérifier un
compte-rendu auprés de la machine a
mesurer CNC.

En exemple: différentes métho-
des de mesure contibuant a
I'assurance qualité.

A l'aide de I'appareil de mesure bidi-
mensionnelle a grille croisée (KGM),
le comportement dynamique d’une
machine-outil peut étre contrélé et
réglé selon deux axes. Il permet la
mise au point des machines d’une
fagon tres spécifiquement adaptée a
certains travaux de nos clients.

Chez FEHLMANN, la précision de
positionnement, tout comme le com-
portement dynamique d’une machi-
ne-outil selon un axe linéaire, font
I'objet d’un contrdle par mesure au
laser avec compte-rendu enregistre.

7,1 tonnes: c’est le poids de la
machine a mesurer CNC a paliers
pneumatiques pour le contréle de

pieces pesant jusqu’a 2 tonnes.
L’espace de travail mesure 2000 x
1200 mm en largeur et profondeur, et
900 mm en hauteur. Les mesures
peuvent étre opérées de cing cofés.
Chaque mesure est enregistrée dans
un compte-rendu.




Touch or programme.

La Picomax 54 Top: éprouvée au top-hiveau

gy Les buts étaient clairement annoncés :
La construction d‘une fraiseuse-perceuse compacte, réunissant la

commande manuelle et numérique (CNC). Elle doit pouvoir étre uti-

lisée tant en conventionnel qu’en mode CNC 2 axes avec enclen-
chement automatique de I'avance de percage.

Nous pouvons constater avec quel-
que fierté que les buts ne sont pas
seulement atteint, mais ont été
dépasses. Et les clients qui, I'année
passee se sont decidés pour une
P54 Top sont enchantés. (Nous
avons vraiment la maftrise des tra-
vaux pratiques)

Les possibilités d‘utilisation sont
également ,Top” .

Idéal pour la réalisation de pieces
unitaires et de petites séries, le labo-
ratoire, la fabrication de prototypes,
de machines spéciales, d’outillages
et de moules. Elle est également tres
bien adaptée pour I'atelier d’appren-
tissage.

Des opérations de fraisage, pergage,
alesage, taraudage peuvent étre exé-
cutées avec une programmation et
une mise en train réduites.

Dans bien des cas nos clients
modernisent leurs places de travail
conventionnelles par une PICOMAX
54 Top, ou l'utilise pour le remplace-
ment d’une fraiseuse d’outillage, ou
méme une petite machine a pointer.

Construction adaptée a l'utilisation.
La téte porte-broche est équipée
d’une broche mobile. Les déplace-
ments de la table a coordonnées par
des vis a billes, peuvent étre exé-
cutés de fagon conventionnelle par
des volants a manivelle ou automa-
tiguement par la commande numeéri-
que.

La distance exceptionnellement gran-
de entre la table et le nez de la bro-
che, rend possible la réalisation de
pieces encombrantes.

Téte porte-broche bien pensée.
Le deplacement vertical de la téte
porte-broche est motorise, il peut
etre commande manuellement ou
programme par |'axe W.

Le dispositif de changement rapide
d’outil Fehlmann SF 32 incorporé a
la broche, permet de changer d’outil
en guelgues secondes.

La broche est actionnée manuelle-
ment par I'intermédiaire d'un levier,
ou par une avance automatique. Les
vitesses de broche peuvent étre pro-
grammées ou présélectionnées libre-
ment.

Le tambour-revolver a 8 butées
reglables, est utilisé pour des tra-
vaux de séries, ce qui permet la réa-
lisation précise de différentes pro-
fondeurs d’usinage.

Un déplacement fin autobloguant de
I’'axe Z facilite essentiellement I'exé-
cution des travaux de fraisage.

Commande numeérique
Heidenhain TNC.

La PICOMAX 54 Top est équipée
d’une commande numérigue Heiden-
hain paraxiale ou en option de con-
tournage, qui permet une program-
mation assistee simple et rapide sur
le site.

Des cycles standards d’usinage sont
disponibles pour I'exécution de
poches, de cercles et de rangées de
trous, ce qui facilite considérablement
la programmation.

Grdce a sa stabilité optimale, nous
obtenons une qualité de machine
a pointer.

Pour plus de détails sur la
PICOMAX 54 TOP:

commandez le catalogue spécial (for-
mule de Fax sur la page 15) ou appe-
lez simplement notre service de ven-
tes.

Travail manuel
simple.

Réalisation de pieces

simples ou d’'opéra-

tions individuelles.

Positionnement par

les volants a manivelles, ou par les
touches d’axes en mode visualisation
de cotes. Nécessite aucune connais-
sance CNC.

La grande stabilité de la machine, le
réglage en continu de la vitesse de
broche, et de 'avance, permettent
I’exécution de fraisages particuliere-
ment exigeants avec des conditions
de coupe optimales.

)
~ i

Infroduction manuelle
des données

Fabrication rapide et

précise de piéces

unitaires. Trous repar-

tis sur un cercle ou

en lignes avec assistance graphique.
Introduction manuelle des données.

La commande numérique paraxiale
ou de contournage Heidenhain
permet une programmation assistee
simple et rapide directement sur le
site.

Automation CNC
confortable.

Production en petites

séries et programmation

de contours. Usinage

automatique sur 2

axes (X /Y) avec enclenchement auto-
matique de 'avance de percage (Z).
Programmation assistée par dialogue
conversationnel et de nombreux cycles.

La programmation de la TNC se fait
par des ,Softkeys” (touches logiciel), o
les données sont introduites par les
touches numeériques. Elle prend en

compte le rayon de l'outil et sa lon-

gueur par l'intermdeédiaire de I'axe W.
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L'outil , lien”

"l Les conditions générales des entrepri-
y ses d’usinage sont soumises a une évo-
lution extrémement rapide. Comporte-
ment d’'achat variable, centres de pro-
fit, marchés ouverts, etc.; celui qui sou-
haite aujourd’hui réussir dans |'usinage
doit étre, soit en mesure de proposer
des prestations exceptionnelles en
matiere de qualité et de délais, soit
bénéficier d'un avantage sur les prix

Auteur : Josef
Maushart,
président du
directoire de la
société Fraisa
SA, Bellach

au niveau international. En Europe, la
protection de fabrications peu renta-
bles au sein de son entreprise ou de
son pays appartient désormais au
passé. Sous l|'effet de volumes sta-
gnants ou décroissants en Europe cen-
trale et de 'ouverture simultanée des
marchés, la concurrence s'est déve-
loppée de facon trés rude. L'aspect
positif de cette concurrence est
aujourd’hui plus visible dans les tech-
niques d'usinage que dans n'importe
quel autre secteur. Jamais les machi-
nes-outils et les outils n‘ont bénéficié

d'un processus de développement aus-
si encourageant qu'au cours de ces 5
derniéres années.

En tant que lien entre la machine et la
piéce a usiner, les outils doivent étre
adaptés au matériau, a la géométrie
et a la tolérance de la piece a usiner,
mais aussi permettre |'utilisation opti-
male de la machine sur le plan techni-
gue et économique.

Vu sous cet angle, des machines modi-
fiées exigent nécessairement des outils
modifiés. Pour nous, le développement
et l'innovation sont par conséquent
synonymes de fabrication d'outils per-
mettant la rentabilité optimale des
nouvelles machines.

Les exemples suivants vous montrent
comment nous avons traduit cette idée
dans les faits:

Un taraud qui fait le travail a

votre place
Les tarauds combinent les fonctions
de coupe (usinage) et de guidage (res-
pect du pas de filetage); ce qui corre-
spond a un compromis, car la fonction
de coupe nécessite un angle de dé-

pouille important, alors que la fonction
de guidage nécessite un angle de
dépouille réduit. Le résultat est une
quantité infinie de géométries, qui
dépendent chacune du matériau uti-
lisé. Aujourd’hui, toutes les machines
modernes & commande numéri-
que permettent toutefois de synchro-
niser la rotation et les déplacements
axiaux de la broche (,rigid tapping” -
taraudage rigide).

C'est pourquoi, pour le Polytap-R, nous
avons entierement délégué cette fonc-
tion a la machine. Le taraud se consac-
re entierement a la fonction de coupe,
sans aucun compromis. Ce qui en fait
un taraud adapté a tous les matériaux,
de |'aluminium a la fonte, en passant
par l'acier. De plus, nous avons doté
notre Polytap-R de queues conformes a
la norme DIN 1835 B (queue cylindrique
avec surface de serrage latérale).
L'utilisation adéquate du standard
moderne de commande numérique
permet de réduire la diversité des tar-
auds a un seul modéle par type de file-
tage, et de supprimer totalement |"utili-
sation d’outils de serrage spéciaux pour

les tarauds. Ce qui permet de gagner du
temps, de diminuer les colts et le nom-
bre de postes d'outils, ainsi que de sim-
plifier la gestion des stocks et le choix
des outils.

Les fraises cylindriques a deux
tailles - la puissance tout en

douceur

La question de savoir si ce sont les frai-
ses cylindriques a deux tailles ou les
Lfraises a plaguettes rapportées” qui
constituent la solution la plus écono-
mique, dépend de nombreux facteurs.
Certains concernent en effet la puis-
sance de |'entrainement, ainsi que la
stabilité et le logement de la broche
de la machine. En particulier pour les
machines dont la puissance d'entraine-
ment est inférieure a 10 kW, le taux
d’enlévement de matériau maximal
n’‘est pas limité par I'outil mais par la
puissance de la machine. Le volume en
cm’® enlevé par minute, par outil et par
kW, est donc déterminant pour la pro-
ductivité. Cette valeur est déja deux
fois plus élevée pour les fraises cylin-
driques a deux tailles classiques que
pour les fraises a plaquettes rappor-
tées. Jusqu'a présent, et indépendam-
ment de la productivité, la manipulati-
on aisée et les faibles colts par aréte de
coupe ont joué en faveur des outils a
plaguettes de coupe amovibles.

C'est en considérant cet arriere-plan
que nous avons soumis nos fraises cylin-
drigues a deux tailles a une analyse de
valeurs sans ménagement, et que nous
avons créé un nouveau produit, la
Millcut. Aujourd’hui, 75 % de toutes les
fraises cylindriques a deux tailles ne sont
utilisées que sur leur tiers avant, et 90 %

ralSd

ne sont utilisées que sur la moitié de
leur hauteur. (Cette observation est val-
able pour les fraises cylindriques a pro-
fil d'ébauche, rectification comprise).
C'est précisément parce que |'évolution
des colts élevés de fabrication du profil
d'ébauche est proportionnelle a la lon-
gueur de la denture, que nous avons
réduit cette longueur de 2/3. La partie
inutilisée de la denture a tout simple-
ment été supprimée. De plus, contraire-
ment a la norme, la rainure longitudi-
nale, devenue quasiment inutile mais
dont la fabrication est trés colGteuse, a
été supprimée au profit de la rainure
transversale. Le nombre de dents de
I'outil a été augmenté en fonction du
diamétre. Ceci accroit en méme temps
la productivité et la durée de vie des
outils. La Millcut constitue donc une
nouvelle génération de fraises cylindri-
gues a deux tailles permettant une mise
en ceuvre optimale des performances
d'usinage existantes de la machine -
c'est-a-dire la productivité - et permet-
tant également, grace a |'analyse des
valeurs appliguées aux couts de fabrica-
tion, de la proposer a un prix nette-
ment inférieur aux fraises cylindriques
a deux tailles classiques. Ceci permet
une réduction considérable des colts
d'usinage pour les machines a puis-
sance d'entrainement limitée.

Carbure et HSC
Qu'il s'agisse de l'usinage de surfaces
complexes dans la fabrication de mou-
les ou de fines nervures dans la con-
struction aéronautique, la technique
HSC (,High Speed Cutting” - Fraisage a

grande vitesse) ouvre la voie dans I'en-
semble de ces cas. Dés que |'usinage
axial de l'acier et le réglage radial
deviennent trés précis (cas typique dans
la fabrication de moules), la vitesse de
coupe peut étre augmentée de facon
considérable. Finalement, ceci permet
des vitesses d'avance encore plus éle-
vées et, par conséquent, une finition
plus rapide et de meilleure qualité.
Cette technologie se caractérise par des
vitesses de coupe extrémes pour de fai-
bles profondeurs de passe. Bien enten-
du, de nouvelles formes d’outils ont été
développées pour cela. Des fraises a
téte sphérigue, possédant un angle
d’hélice de 0° et un angle de coupe de
0° pour une dureté comprise entre 50
et 60 HRc, sont, par exemple, utilisées
pour |'ébauche dans la fabrication des
matrices et des moules. Des fraises a
denture courtes et avec rayons en bout
trouvent également de plus en plus
d'applications dans le domaine tridi-
mensionnel. Pour l'usinage de piéces en
aluminium massif, un nouveau stan-
dard de facto a été créé avec
I'Aluspeed. Il permet de maitriser des
avances de 15 m/min avec des vitesses
de coupe supérieures a 1000 m/min.

Conclusion

Le développement considérable des
machines-outils peut se traduire par
une grande qualité et de faibles colts
d’'usinage grace au lien que constitue
I'outil. Ceci exige une gamme étendue
de la part du fabricant d'outils, I'utili-
sation de méthodes d'analyse des
valeurs concernant les outils existants,
et la mise en ceuvre constante de nou-
velles découvertes issues de la science
des matériaux et du revétement.

Les différents modules nécessaires a
I'entiére optimisation des prix en
matiére d’'usinage vous sont aujour-
d'hui proposés. La possibilité d'échan-
ges coopératifs d'idées, au lieu d'un
schéma figé ,achat-vente”, reste
cependant encore trop peu utilisée.

Fraisa SA, CH-4512 Bellach / SO
Telefon ++41 (0) 32 617 42 42
Fax ++41 (0) 32 617 42 43
E-Mail: info@fraisa.ch



7 Dispositif de serrage pour
pinces ESX 32
GA495mMm /DB 3-20mm

No de commande 4820-032
Pour diviseurs 4820-000 et 4851-000

| 2
| |

48

Mandrin porte-fraise

Pour fraises avec corps cylindrique
avec méplat.

Combiné: forme B et E.

Nouveaux No de commande:
7232-006 / 7232-020

NOUVEAUX ACCESSOIRES

\

Outil de mise a zéro

Pour la mesure rapide et précise d’une
surface de référence. Livrable en:
standard (8079-000) ou avec
équilibrage fin (8079-001)

212
o024

127

Jeu de bagues d‘étanchéité
Pour porte-pince étanches

ESX 16, ESX 25, ESX 32,

pas de 0,5 mm

(No de commande voir catalogue d’ac-
cessoires page 44)

e e L G

Porte-pince ESX 16 avec
écrou

Avec trou pour arrosage par le centre.

Gamme de serrage 0,5 - 10 mm
Livrable en:

- standard <10000 min"

— équilibrage fin

— equilibrage fin et étanche

No de commande voir catalogue
d’accessoires page 43)

L145/1293 L180/L2128

az7

B05-110 |

Porte-pince ESX 25 avec
écrou

Avec trou pour arrosage par le centre.

Gamme de serrage 2 - 16 mm
Livrable en:

— standard <10000 min”

— équilibrage fin

- équilibrage fin et étanche
(No de commande voir catalogue
d’accessoires page 43)

L155/1L298 L190/L2 138

e
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L2

Porte-pince ESX 32 avec
écrou

Avec trou pour arrosage par le centre.

Gamme de serrage 2 - 20 mm
Livrable en:
— standard <10000 min”

- standard et étanche
(No de commande voir catalogue
d’accessoires page 43)

30 mars - 3 avril 1998
Machine-Outil 98
Paris, F

v
12 - 18 mai 1998
Euro-Tech
Bruxelles, B

v
26 - 30 mai 1298
SIAMS 98
CH-2740 Moutier

v
15 - 19 juin 1998
Internationale Messe Poznan
Poznan, PL

v
16 - 20 juin 1998
METAYV 98
Dusseldorf, D

v
14 - 19 septembre 1998
Maschinenbaumesse BRNO
Brno, CZ

v
15 - 19 septembre 1998
AMB 98
Stuttgart, D

v
1 - 6 octobre 1998
BI-MU
Milan, |

v
24 - 28 novembre 1998
FAWEM
Bale, CH

v
5 - 12 Mai 1999

EMO

Paris, F
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Veuillez nous faire parvenir
sans engagement les
documentations suivantes:

O Envoyez-nous le prospectus
"Programme de fabrication FEHLMANN 97/98"

A Envoyez-nous le nouveau catalogue des accessoires
FEHLMANN avec la liste de prix

A Envoyez-nous le prospectus
A Presses a mandriner
A Tables a coordonnées de préecision
A Diviseurs automatiques CNC

d Envoyez-nous une offre détaillée pour
Q la nouvelle PICOMAX 60-M
ala PICOMAX 20
O la machine universelle PICOMAX 54 TOP
A 1a PICOMAX. ..t

3 Nous sommes spécialement intéressés par vos ma-
chines équipées de I'aspiration graphite

Q Veuillez nous appeler RE2 0498

= o 1 TP S

Responsable......ccooi i

W. FEHLMANN SA, FABRIQUE DE MACHINES, CH-5703 SEON
TELEPHONE ++41 (0) 62 775 25 51, FAX ++41 (0) 62 775 22 59
E-MAIL: mail@fehimann.com INTERNET: hitp://www.fehlmann.com



